U607 ghw

LR R- L

ZERTIFIKAT 07 203 1201Z085714-5S123
Bezeichnung  Schweilerprifung ISO 9606-1 135 P FW FM1 St12.0 PD ml

TuV NORD

Prifstelle: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
WPS - Bezug ; 135-2 Praf-Mr - 1201Z085714-5123
Mame des Schweilers
Legitimation
Arl der Legitimation
Geburtzdatum und -ort
Beschaftigt bei . ohne
Vorschnft 7 Prifnomm DIN EN 150 9606-1
Bamerkung ! keing
Fachkunde : bestanden
Priifdaten - Angaben Geltungsbereich

Schweiliprozess(e) 135 135, 138
Art des Werkstoffuberganges DG 3P
Blech oder Rohr P PT
Mahtart FwW FW
Werkstofigruppe 1.1 1-11
Zusatzwaerkstoff / Gruppe Fi FM1, FMm2
Zuszatzwerkstoff [ Bez. / Umh. (3)5 S M
Schutzgas | Pulver IS0 14175 -M21-ArC-18 Py i
Hilfsstoffe
Stromart und Polung DC (+) i
Werkstoffdicke () 12 =3
Schwailgutdicke ()
RohrauRendurchm. (mm) PA, PB, PC, PD rok; »>= 75

PA, PB. PC, PD, PE £ >= 500
SchweiRposition{an) PD PA, PB, PC, PD, PE
Schweilinahtainzetheiten
Mehrlagigleinlagig mi

Hinweis: keine
Art der Profung ausgefishrt und bestanden nichl verangl
Sichtprafung X
Durchstrahlungsprifung X
Bruchprifung X
Biegeprufung X TUWY NORD Systems GmbH & Co. KG
Kerbzugprifung % Ort, Datumn: Hamburg, 29.08.2014
Makroskopische Untersuchungen b4 Verlangerungs-  Tag der Schweillung:  21.11.2014
Zusatzprifung X “ﬁ“";“ nach’ o ohigkeitsdauer bis:  20.11.2017
Lad

Wedangerung der Quakifamerung fikr din foigendan 2 Jahre durch die

Zerifizerungstells junter Beaug auf 9.3 b)

Bestatigung der Gultighett 10r die folgenden & Monate durch die
Schweibaufsichtsperson (unter Bezug auf 8.2)

Daturn Linterschrift

Dienststellung oder Titel

Datum Unterschrift Dienstsiellung oder Titel

Ubarsatsung dis vorpodruckion
Errrhlatts Tovitme avd s B

Tratisbation of pondid baxi

e M e Sl

Traducton das nibsguas ampaimaas
CTFRRTE



